钣金工艺参数     

90°钣金扣除    非90°钣金扣除 

序号 厚度 钣金扣除  材料 用K因子

1 1.0mm 1.75mm  铁板 0.2

2 1.2mm 2.15mm  不锈钢 0.5

3 1.5mm 2.65mm   

4 2.0mm 3.5mm   

5 2.5mm 4.3mm   

6 3.0mm 5.3mm   

拔眼底孔     

序号 规格 底孔 序号 规格 底孔

1 M3 Φ1.75 3 M5 Φ2.5

2 M4 Φ2.0 4 M6 Φ2.5

压铆螺柱     

序号 规格 底孔 序号 规格 底孔

1 M3*高 Φ4.2 3 M5*高 Φ7.2

2 M4*高 Φ7.2 4 M6*高 Φ8.75

压铆螺母     

序号 规格 底孔 序号 规格 底孔

1 M3 Φ4.25 3 M5 Φ6.4

2 M4 Φ5.4 4 M6 Φ8.75

攻丝牙底孔     

序号 规格 底孔 序号 规格 底孔

1 M2 Φ1.75 4 M5 Φ4.2

2 M3 Φ2.5 5 M6 Φ5.2

3 M4 Φ3.3 6 M8 Φ6.8
